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+0,023” a 1/8”
DIAMETROS DEL ALAMBRE

(0,6 23,2 mm)

TODO TIENE SENTIDO CON ACCULOCK™

Elegir un equipo con menos puntos de falla y un mantenimiento
simplificado puede reducir la capacitacion de los soldadores
y abreviar la resolucién de problemas para lograr una
mayor productividad.

Los consumibles AccuLock™ S estén disefiados para REDUCIR
LOS ERRORES EN EL LARGO DEL RECORTE DE LA CAMISA Y
LA ALIMENTACION DE ALAMBRE ERRATICA, AL MISMO TIEMPO
QUE ESTAN DISENADOS PARA AUMENTAR LA VIDA UTIL DE LA
PUNTA DE CONTACTO.

REEMPLAZO DE LA GUIAS SIN ERRORES — Con guias de
carga delantera. Para obtener detalles, consulte la pagina 6.

ALIMENTACION DE ALAMBRE OPTIMIZADA — Las guias

de carga delantera se bloquean y alinean de forma concéntrica
con la punta de contacto y con la clavija de alimentacion para
garantizar un suministro 6ptimo sin interrupciones del alambre al
charco de soldadura. Esto significa que se beneficiara con una
menor resolucion de problemas y un menor tiempo de inactividad
a causa de llama de retroceso, anidamientos y arco erratico.

DISENO MEJORADO DE LA PUNTA DE CONTACTO AL
DIFUSOR — La punta de contacto penetra en el difusor un 60 %
para una menor exposicién al calor de la soldadura y un mayor
enfriamiento del gas de proteccion para una vida Util 2 o 3 veces
mas extensa.

AccuL®ck

BERNARD " 449 West Corning Road

Beecher, lllinois 60401 EE. UU.

-
A PRUEBA DE ERRORES COMUN
INSTALACION PUNTA DE CONTACTO
Elimina la necesidad de medir Las puntas de contacto se
la guias: sencillamente, corte pueden utilizar en antorchas
al ras con la parte posterior roboticas, semiautomaticas

de la conector trasero de

alimentacion.

y automaticas fijas.

GUIAS CON DOS BLOQUEOS

Y ALINEADA

CONCENTRICAMENTE

Mantiene la guias lineada a la
perfeccion desde la conector trasero de
alimentacion a la punta de contacto.

1-855-MIGWELD (644-9353)

(EE. UU. y Canada Unicamente)

Para obtener mas informacion,
visitenos en bernardtregaskiss.com



CARACTERISTICAS PRINCIPALES DE ACCULOCK™ S

Cuando se usa con una camisa de carga delantera,
el difusor bloquea y alinea la guias con la punta de
contacto para una via de alimentacién de alambre
optima.

EI 60 % de la punta esta dentro ~ La parte posterior de la

del difusor, alejado del calor. punta de contacto es s
enfriada con gas

de proteccién.

La rosca gruesa
acelera el reemplazo
de la punta.

Las roscas bloquean los consumibles para
una excelente conductividad eléctrica.

La tobera permanece en su lugar durante el uso y la
limpieza debido alanillo de retencion de acero del difusor
que ayuda a evitar que la toberas roscada se afloje.

CONSUMIBLES ACCULOCK™ S

DIFUSORES Y TOBERAS ACCULOCK™ S DE TAMAND PEQUENO [TRABAJO LIGERO)

TOBERAS
NS-A5800C 5/8” de diam. int., al ras, 0,938” de diam. ext., cobre
r-- NS-A5818C 5/8” de diam. int., 1/8” embutido, 0,938” de diam. ext., cobre
1 NS-A5800B 5/8” de diam. int., al ras, 0,938” de diam. ext., latén
: NS-A5818B 5/8” de diam. int., 1/8” embutido, 0,938” de diam. ext., laton
1
1
1
1
DIFUSORES pm——- Cmﬂjj_ -
1 1
1 . 1
1 Puntas de la serie “T” 1
= 1
! ! consuite la tabla en ' NS-A1200B 1/2” de diam. int., al ras, 0,938” de diam. ext., latén
1 H la pagina 3 ---- NS-A1218C 1/2” de didm. int., 1/8” embutido, 0,938” de diém. ext., cobre
1 DS-A1 1 NS-A1218B 1/2” de diam. int., 1/8” embutido, 0,938 de diam. ext., latén
: (Con rosca, guias :
1 de carga delantera) 1
et *DS-A1-C i
1 (Con rosca, guias 1
: de carga posterior) :
1 1
Aislante 1 1 " o . » i
4623R 1 1 NST-A3800B 3/8” de diam. int., al ras, 0,938” de diam. ext., laton
para todos los : = - : il NST-A3818B 3/8” de diam. int., 1/8” embutido, 0,938” de diam. ext., latén
. 8 ———— “I E— 1 NST-A38XTB 3/8” de diam. int., 1/8” de extension, 0,938 de diam. ext., laton
cuellos giratorios - 1 1
y fijos que se ~ 1 :
usan con mangos :_ _ [:M[D_ a
curvos BTB DS-A2 1
(A presion, guias :
de carga delantera) Puntas de la serie “TT”
*DS-A2-C consulte latablaen |
(A presion, guias la pagina 3 ! NST-A1218B 1/2” de di4m. int., 1/8” embutido, 0.938" de diam. ext., laton
de carga posterior) NOTA: Use las puntas de -
la serie “TT” con toberas

conicas Unicamente

NOTA: "NO ESTA DISENADO PARA EL REEMPLAZO DE LA GUIAS SIN ERRORES Y LA ALIMENTACION DEL ALAMBRE SIN INCONVENIENTES. PARA SU USO CON
GUIAS DE CARGA POSTERIOR. )
CONSULTE LA FICHA DE ESPECIFICACIONES SP-BER-RLL PARA OBTENER MAS INFORMAGION.



DIFUSORES Y TOBERAS ACCULOCK™ S DE TAMAND GRANDE (TRABAJO PESADO)
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(Con rosca, guias
de carga delantera)

usan con mangos *D-A1 'c
curvos BTB (Con rosca, guias
de carga posterior)
o o .
LD
—
D-A2
. (A presion, guias
Aislante de carga delantera)
402-11 *D-AD-C

para cuellos fijos
utilizados con
mangos rectos
BTB de las series
TyC

(A presion, guias
de carga posterior)

Puntas de la serie “T”
--I'" consulte la tabla a
continuacion

'._____I________________

i [ —

Puntas de la serie “TT”
consulte la tabla
a continuacion
NOTA: Use las puntas de
la serie “TT” con toberas
conicas Unicamente.

=
I
1
1
I
I
1

TOBERAS

N-A3400C 3/4” de diam. int., al ras, 1.062” de diam. ext., cobre

=

N-A3414B 3/4” de didm. int., 1/4” embutido, 1,062” de diam. ext.

=

N-A5800C 5/8” de diam. in

F———————————

.

:

10 unidades.

t., al ras, 1.062” de didm. ext., cobre

N-A5818C 5/8” de diam. int., 1/8” embutido, 1,062" de diam. ext.,
N-A5814C 5/8” de diam. int., 1/4” embutido, 1,062" de diam. ext.,
N-A5818B 5/8” de diam. int., 1/8” embutido, 1,062” de diam. ext.,
N-A5814B 5/8” de diam. int., 1/4” embutido, 1,062” de diam. ext.,

N-A1218C 1/2” de didm. int., 1/8” embutido, 1,062” de didm. ext.,
N-A1214C 1/2” de didm. int., 1/4” embutido, 1,062” de didam. ext.,

Los aislantes estan disponibles en paquetes de 5 unidades.

N-A3418C 3/4” de diam. int., 1/8” embutido, 1,062” de diam. ext., cobre
N-A3414C 3/4” de diam. int., 1/4” embutido, 1,062” de diam. ext., cobre
**N-A3412C 3/4” de diam. int., 1/2” embutido, 1,062” de diam. ext.
N-A3418B 3/4” de didam. int., 1/8” embutido, 1,062” de diam. ext

, cobre
., laton
., laton

cobre
cobre
latén
latén

cobre
cobre

:I NT-A3800C 3/8” de diam. int., al ras, 1.062” de diam. ext., cobre

Los difusores y las toberas estan disponibles en paquetes de

NOTA: *NO ESTA DISENADO PARA EL REEMPLAZO DE LA GUIAS SIN ERRORES Y LA ALIMENTACION DEL ALAMBRE SIN INCONVENIENTES. PARA SU USO CON
GUIAS DE CARGA POSTERIOR.
*“PARA SU USO CON EL PROCESO MIG CV GMAW DE HD (ALTA DEPOSICION) DE MILLER ELECTRIC .
CONSULTE LA FICHA DE ESPECIFICACIONES SP-BER RLL PARA OBTENER MAS INFORMACION.

PUNTAS DE CONTACTO ACCULOCK™

PUNTAS DE CONTACTO DE LA SERIE “T”
(0,350” DE DIAM. EXT.)

}7 1,257 —{
(31,75 mm)

Punta de la serie “T”

T-A023CH
T-AO30CH"*
T-AO35CH"*
T-AO39CH"*
T-A045CH"*
T-A047CH"*
T-A052CH"*

T-A062CH”
T-A072CH”
T-A078CH”
T-A094CH”
T-A109CH
T-A125CH

0,023”
0,030”
0,035”
0,039”
0,045”
3/64”
0,052
1/16”
0,072”
5/64”
3/32”
7/64”
1/8”

(0,6 mm)
(0,8 mm)
(0,9 mm)
(1,0 mm)
(1,2 mm)
(1,2 mm)
(1,3 mm)
(1,6 mm)
(1,8 mm)
(2,0 mm)
(2,4 mm)
(2,8 mm)
(8,2 mm)

A AGREGUE “-100” AL FINAL DE LOS NUMEROS DE PIEZA DE LAS PUNTAS
DE CONTACTO DE LA SERIE “T” PRECEDENTES PARA CANTIDADES DE 100.
* AGREGUE “-1000” AL FINAL DE LOS NUMEROS DE PIEZA INDICADOS DE

LAS PUNTAS DE CONTACTO PARA CANTIDADES DE 1000.

* APRIETE A 30 IN-LB. (3,5 NM)
+ LAS PUNTAS DE CONTACTO ESTAN DISPONIBLES EN CANTIDADES DE 10

PUNTAS DE CONTACTO DE LA SERIE “TT”
(0,350” DE DIAM. EXT.)

(50,8 mm)’

Punta de la serie “TT”

TT-A023CH 0,023
TT-A030CH 0,030”
TT-A035CH 0,035”
TT-A039CH 0,039”
TT-A045CH 0,045~
TT-A052CH 0,052
TT-A062CH 1/16”

Los consumibles Bernard®
AccuLock™ S y Tregaskiss®
AcculLock™ R comparten una
punta de contacto en comun. Si
tiene una combinacion de antorchas
robéticas y semiautomaticas en sus
instalaciones, podra beneficiarse
de los costos menores y del
inventario simplificado.

(0,6 mm
(0,8 mm
(0,9 mm
(1,0 mm
(1,2 mm

(1,3 mm

e I B = N N =

(1,6 mm




GUIAS DE CARGA DELANTERA

Tamaiio del alambre
0,023” (0,6 mm) - 0,030” (0,8 mm)
0,030” (0,8 mm) - 0,035” (0,9 mm)
0,035” (0,9 mm) - 0,045” (1,2 mm)
0,045” (1,2 mm) - 1/16” (1,6 mm)
5/64” (2,0 mm)
3/32” (2,4 mm)
7/64” (2,8 mm) - 1/8” (3,2 mm)

Color de la guias

Amarillo

Blanco

Azul

Gris

10’ (3,05 m)
LA1A-10
LA2A-10

LAD3A-10
LAD4A-10
LABA-10
LA7A-10
LA8A-10

Largo del cable

15’ (4,57 m)

LA1A-15
LA2A-15
LAD3A-15
LAD4A-15
LABA-15
LA7A-15
LABA-15

20’ (6,10 m)

LA1A-20
LA2A-20
LAD3A-20
LAD4A-20
LABA-20
LA7A-20
LA8A-20

25’ (7,62 m)
LA1A-25
LA2A-25

LAD3A-25
LAD4A-25
LABA-25
LA7A-25
LABA-25



CONECTOR TRASERO DE ALIMENTACIfIN Y TAPAS PARA LAS
CONECTOR TRASERO DE ALIMENTACION ACCULOCK™ S

(para usarse con guias de carga delantera Bernard®)

Conector trasero de Tapa para la conector trasero

alimentacién de alimentacién Color de la arandela de la tapa Diametro del alambre compatible
2200351 Amarillo 0,023” (0,6 mm) - 0,030” (0,8 mm)
2200352 0,030” (0,8 mm) - 0,035” (0,9 mm)
2200206 2200353 Blanco 0,035” (0,9 mm) - 0,045” (1,2 mm)
Miller® 2200354 Rojo 0,045” (1,2 mm) - 1/16” (1,6 mm)
2200355 Azul 5/64” (2,0 mm)
2200356 Gris 3/32” (2,4 mm)
2200207
2200357 7/64” (2,8 mm) - 1/8” (3,2 mm)
2200309 Amarillo 0,023” (0,6 mm) - 0,030” (0,8 mm)
2200310 0,030” (0,8 mm) - 0,035” (0,9 mm)
2200210 2200311 Blanco 0,035” (0,9 mm) - 0,045” (1,2 mm)
Lincoln® 2200312 Rojo 0,045” (1,2 mm) - 1/16” (1,6 mm)
2200313 Azul 5/64” (2,0 mm)
2200314 Gris 3/32” (2,4 mm)
2200211
2200315 7/64” (2,8 mm) - 1/8” (3,2 mm)
2200281 Amarillo 0,023” (0,6 mm) - 0,030” (0,8 mm)
2200282 0,030” (0,8 mm) - 0,035” (0,9 mm)
2200150 2200283 Blanco 0,035” (0,9 mm) - 0,045” (1,2 mm)
Tweco® n°. 4 2200284 Rojo 0,045” (1,2 mm) - 1/16” (1,6 mm)
2200285 Azul 5/64” (2,0 mm)
2200286 Gris 3/32” (2,4 mm)
2200151
2200287 7/64” (2,8 mm) - 1/8” (3,2 mm)
2200295 Amarillo 0,023” (0,6 mm) - 0,030” (0,8 mm)
2200296 0,030” (0,8 mm) - 0,035” (0,9 mm)
2200156 2200297 Blanco 0,035” (0,9 mm) - 0,045” (1,2 mm)
Tweco®n°. 5 2200298 Rojo 0,045” (1,2 mm) - 1/16” (1,6 mm)
2200299 Azul 5/64” (2,0 mm)
2200300 Gris 3/32” (2,4 mm)
2200157
2200301 7/64” (2,8 mm) - 1/8” (3,2 mm)
2200337 Amarillo 0,023” (0,6 mm) - 0,030” (0,8 mm)
2200338 0,030” (0,8 mm) - 0,035” (0,9 mm)
2200339 Blanco 0,035” (0,9 mm) - 0,045” (1,2 mm)
Euro 2200359/2200273 2200340 Rojo 0,045” (1,2 mm) - 1/16” (1,6 mm)
2200341 Azul 5/64” (2,0 mm)
2200342 Gris 3/32” (2,4 mm)
2200343 7/64” (2,8 mm) - 1/8” (3,2 mm)
2200323 Amarillo 0,023” (0,6 mm) - 0,030” (0,8 mm)
2200324 0,030” (0,8 mm) - 0,035” (0,9 mm)
2200325 Blanco 0,035” (0,9 mm) - 0,045” (1,2 mm)
oxo™ 2200358 2200326 Rojo 0,045” (1,2 mm) - 1/16” (1,6 mm)
2200327 Azul 5/64” (2,0 mm)
2200328 Gris 3/32” (2,4 mm)
2200329 7/64” (2,8 mm) - 1/8” (3,2 mm)

NOTA IMPORTANTE: PARA CONVERTIR CUALQUIER ANTORCHA MIG BERNARD® BTB AL SISTEMA DE GUIAS , USE LA TABLA PRECEDENTE PARA IDENTIFICAR LA
CONECTOR TRASERO. DE ALIMENTACION Y LA TAPA DE LA CONECTOR TRASERODE ALIMENTACION REQUERIDAS. ;NECESITA TORNILLOS DE FIJACION ADICIONALES?
PIDA 2300023P PARA OBTENER UN PAQUETE DE (10) TORNILLOS DE FIJACION DE PUNTO CON COPA LARGA DE 1/4-20 X 3/16”



SERIE PARA CONVERSION A ACCULOCK™ S

Pase de sus consumibles actuales a nuestros consumibles AccuLock™ S para su antorcha MIG semiautomatica Bernard® BTB
o antorchas MIG de la competencia. Busque la marca y el modelo de su antorcha MIG a la izquierda y observe la tabla
a la derecha para obtener las piezas necesarias para subir de categoria.

Ant(?rcha Modelo de antorcha Tob_era des_eada/ Adaptador Aislante Difusor Punta de Tobera
Fabricante estilo del difusor contacto
Bernard® BTB semiautomatica Pequefio DS-A1-C (rosca)
Antorcha MIG qu DS-A2-C (a presion)
No necesario 4623R
Qb D-A1-C (rosca)
D-A2-C (a presion)
Tweco® N.°1,n°2 Pequefio DS-A1-C (rosca)
DS-A2-C (a presién) Seleccione
1380030 10012 entre las
Grande DHAG (e toberas de las
D-A2-C (a presién) paginas 2-3
. Nota: Use
N.°3,n.° 4, " -A1-
N n Pequefio DS-A1-C (roscg) Seleccione toberas
Tuff-n-Lite, Supra® XT ) DS-A2-C (a presion) entre las ~
(consumibles HD), Spray No necesario 10012 puntas de pequefias
Master 450 CrEmh D-A1-C (rosca) 2 pagina 3 con difusores
D-A2-C (a presion) pag pequefios
Lincoln® Magnum® 250 - DS-A1-C (rosca) y toberas
Pequefio < grandes
DS-A2-C (a presion) con difusores
1380030 10012
Grande D-A1-C (rosca) grandes.
D-A2-C (a presion)
Magnum® 300, 400 Pequeio DS-A1-C (rosca)
a DS-A2-C (a presion)
No necesario 10012

D-A1-C (rosca)

Grande D-A2-C (a presion)

LOS MODELOS PRECEDENTES DE ANTORCHA SON MARCAS REGISTRADAS DE LAS EMPRESAS CORRESPONDIENTES.

ACCULOCK™ S PARA KIT INICIAL DE GUIAS
DE CARGA POSTERIOR

ALCSK-1 Kit inicial de guias de carga posterior. Permite que los soldadores conviertan los
consumibles de su antorcha MIG Bernard® BTB o consumibles de antorchas MIG
especificas de la competencia en consumibles AccuLock™ S.

Cambie la tobera, el difusor y la punta de contacto con consumibles AccuLock™ S
y continlie usando una guias de carga posterior.




REFERENCIA RAPIDA PARA LA INSTALACION DE LA GUIAS
DE CARGA DELANTERA

Con Acculock S, se evitan los errores en el proceso de reemplazo de la guias.
Ya no es necesario medir y en consecuencia no se recortan incorrectamente las guias .

LAS INSTRUCCIONES SIGUIENTES PARA LA INSTALACION DE LA GUIAS NO SE APLICAN A LOS DIFUSORES PARA GUIAS DE CARGA POSTERIOR (D-A1-C,
DS-A1-C, D-A2-C Y DS-A2-C).

ESCANEE PARA OBTENER INSTRUCCIONES
DETALLADAS PARA LA INSTALACION
DE GUIAS DE CARGA DELANTERA

1. Afloje el tornillo de fijacion de la tapa de la conector 2. Remplace la nueva guias a través del cuello hasta que el
trasero de alimentacion. Retire la tobera, el difusor de gas, bloqueo de la guias de latén llegue al fondo del cuello.
la tapa de la conector trasero de alimentacién y la guias.

)

3. Bloquee y centre la guias. Para ello, vuelva a instalar el 4. Con una llave hexagonal, como se muestra, apriete el
difusor. Deslice la tapa de la clavija de alimentacién sobre la tornillo a una fuerza equivalente a la de los dedos contra
guias expuesta y apriete la tapa hasta que quede ajustada la guias

contra el reborde de la clavija de alimentacién con pinzas de
soldadura o una llave adecuada.

LAS INSTRUCCIONES DE REFERENCIA RAPIDA CONTINUAN EN LA PAGINA 7




REFERENCIA RAPIDA PARA LA INSTALACION DE LA GUIAS
DE CARGA DELANTERA

[CONTINUACION]

5. A continuacién, sostenga la llave hexagonal del mango 6. Corte la guias al ras con el extremo de la conector
y apriete el tornillos de fijacién y gire media vuelta mas trasero de alimentacion.
para fijar completamente la guias.

7. Inserte una pieza de alambre de soldadura en el forro
para verificar que no haya rebabas ni obstrucciones. De
ser necesario, afloje el tornillo levemente hasta que el
alambre se deslice de forma libre.

REFERENCIA RAPIDA PARA LA INSTALACION DE LA GUIAS

Consulte la ficha de especificaciones de la guias de carga posterior SP-BER-RLL para obtener instrucciones de instalacion.

LAS PUNTAS DE CONTACTO ACCULOCK™, LAS TOBERAS ACCULOCK™ S, LOS DIFUSORES Y LAS GUIAS SON FABRICADOS POR BERNARD®. BERNARD®, MILLER® Y TREGASKISS® SON
MARCAS DE ILLINOIS TOOL WORKS, INC. OTRAS MARCAS MENCIONADAS SON SOLO PARA REFERENCIA Y LAS MARCAS REGISTRADAS DE SUS RESPECTIVAS EMPRESAS. ILLINOIS TOOL
WORKS, INC. NO ESTA AFILIADA CON ESTAS OTRAS EMPRESAS.

SUJETA A CAMBIOS: LA INFORMACION PRESENTADA EN ESTA FICHA DE ESPECIFICACIONES ES EXACTA SEGUN NUESTRO LEAL SABER Y ENTENDER AL MOMENTO DE LA PUBLICACION.
PARA OBTENER LA INFORMACION MAS ACTUALIZADA, VISITE BERNARDTREGASKISS.COM.
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